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La presente invention concerne un organe de boudi- 
neuse tel qu'une vis ou un cylindre. 

Dans les industries de transformation, et plus 
particulierement dans le domaine des matieres plastiques, les 
5 precedes d' extrusion se developpent de plus en plus. 

Ces procedes sont assimilables a une raise en forme 
en continu, par laquelle, la matiere a traiter est placee dans 
une tremie, d'ou elle tombe dans les filets d«une vis qui 
tourne dans un cylindre chauffe. 

10 Par suit e, cette matiere se trouve coraprimee contre 

une filiere situee au bout du cylindre et sort sous forme de 
tube, de jonc ou de profile. 

Or, un tel procede est base sur le fait que la, 
pression a laquelle est soumise la matiere a mouler augmente 
entre la tremie d • alimentation et la filiere. Pour augmenter 
encore cette difference de pression, de maniere usuelle, on 
utilise pour effectuer 1 ' operation de boudinage, une boudineuse 
dans laquelle la vis a un pas decroissant. 

Or, il est bien connu que les zones de cette vis 
qui travaillent a des pressions et a une temperature plus 
elevee, donc,celles qui sont les plus proches de la filiere 
s'usent a une Vitesse particulierement elevee, ce qui necessite 
un remplacement rapide de la totalite de 1 'appareillage, 
entralnant bien entendu une elevation considerable du prix de 
25 revient de 1 'operation d' extrusion. 

La presente invention a pour objet de remedier a 
ces xnconvenients, en proposant une boudineuse dont 1'usure ne 
necessxte pas un changement de la totalite de ces elements'. 

A cet effet, la presente invention a pour objet un 
organe de boudineuse, caracterise en ce qu'il se compose de 
plusxeurs elements usines separement puis assembles. 

De tels elements sont general ement constitues par 
des troncons de vis dont les extremites sont monies de moyens 
d assemblage males ou femelles, mais, il peut egalement etre 
xnteressant de prevoir un cylindre constitue de tels elements, 
etant donne que si 1'usure du cylindre est'moins rapide que 
celle de la vis, la partie la plus proche de la filiere s'use 
Plus rapidement que sa partie voisine de. la tremie d'alimenta- 
tion. 

Cette disposition est particulierement interessante. 
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etant donne que, lors d'une usure d'une partie de la vis ou du 
cylindre, elle permet de ne pas remplacer la total it e de cette 
vis ou de ce cylindre, mais uniquement la partie usee. 

Selon une autre caracteristique de l 1 invention/ se 
5 rapportant a une vis de boudineuse, les moyens d' assemblage 

sont constitues par un element d'axe filete prevu a I'extremite 
de I'un des trongons de vis a assembler cooperant avec un per- 
gage taraude dont la forme et les dimensions correspondent a 
celles de 1' element d'axe prevu a l'extremite en vis-a-vis de 

lO 1" autre trongon de vis. 

Pour ameliorer la rigidite de ^assemblage, et 
selon une autre caracteristique de 1* invention, le sens des 
f iletages est choisi de telle fagon que le montage de la vis 
se fait en commengant par les elements situes a proximite de 

15 la tremie d' alimentation, en finissant par ceux se trouvant du 
cote de la filiere. 

En effet, corame il a ete deja signale, le principe 
meme de la boudineuse entraine une elevation graduelle de la 
pression le long de la vis dans le sens du mouvement de la 

20 matiere, c'est-a-dire de la tremie d 1 alimentation vers la 

filiere. II en resulte une force axiale permanente agissant 
sur les filets de la vis, de la filiere vers la tremie d' ali- 
mentation, empechant ainsi tout autodesserrage des trongons de 
vis. 

25 Selon une autre caracteristique de l*invention, 

dans le cas d'une vis de boudineuse a pas decroissant dans la 
direction de la tete d 1 extrusion, cette vis est formee de tron- 
gons de vis ayant chacun un pas constant, le pas de chaque 
trongon etant different du pas du trongon voisin. 

30 En plus des avantages lies a. la difference de 

vitesse d 1 usure sur toute la longueur de la vis, cette disposi- 
tion off re l'avantage de simplifier de beaucoup l'usinage de 
chacun des trongons, etant donne qu'il est beaucoup plus facile 
de fabriquer un trongon de pas constant, qu'un trongon de pas 

35 variable. 

Par ailleurs, il est possible, a partir de memes 
trongons de base, c 1 est-a-dire de m§me trongons places du cote 
de la tremie d f alimentation, de prevoir plusieurs possibilites 
de trongons supplementaires r pour obtenir differentes longueurs 
40 de transition, rapports de compression ou longueurs de calibrage. 
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simplement en remplacant un ou plusieurs trongons de la vis 
par des elements de rechange interchangeable*. En d'autres 
termes, a partir de plusieurs trongons de rechange, avec une 
seule vis de base, on peut effectuer 1' extrusion de divers 
materiaux necessitant des parametres differents d> extrusion. 

II en resulte un elargissement des possibilites 
d' utilisation des boudineuses, sans necessite de posseder des 
vis completes pour chaque matiere a extruder. 

Selon une autre caracteristique de !• invention, les 
trongons de vis presentent, sur leur face tournee vers la 
filiere, des trous permettant d'inserer des outils facilitant 
le montage ou le demontage de la vis. 

Cette caracteristique simplifie les operations de 
demontage et de reassemblage de la vis, et par suite diminue 
le temps necessaire a ces differentes operations. 

Selon une autre caracteristique de 1 'invention, les 
trongons de vis presentent un pas constant mais des profondeurs 
dafferentes pour obtenir un rapport de compression voulu. 

Les elements de boudineuse qui font l'objet de l'in- 
20 vention seront decrits plus en detail en se referant aux des- 
sins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est un schema d« ensemble d'une telle 

boudineuse, 

- la figure 2 represente un detail de 1 'assemblage 
de deux trongons de vis dont 1'un est represente en totalite 
et 1' autre partiellement. 

- la figure 3 represente un detail de 1 'assemblage 
de deux trongons de cylindre de boudineuse. 

Selon la figure 1, i a boudineuse, objet de 1' inven- 
tion, se compose d'une tremie d' alimentation 1, dans laguelle 
on xntroduit la matiere a traiter selon la f leche A, par 
exemple de la matiere plastique. 

Cette matiere est ensuite introduite dans un cylin- 
dre chauffe 2 dans lequel se deplace une vis de boudineuse 3 
commandee en rotation par un moteur 5, qui conduit la matiere 
introduite par la tremie d ' alimentation 1,. jusqu'a une filiere 
4 fxxee sur la tete 6 de la boudineuse et dont la cavite 7 
presente une section correspondent au profil desire pour la 
matiere extrudee. 

Le principe de cette operation est basee sur une 
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elevation de la temperature et de la pression, de la tremie 1 
a la filiere 4, dans le sens de la fleche B. Pour augmenter la 
difference de pression entre la tremie 1 et la filiere 4, la 
vis 3 est a pas decroissant dans la direction de la tete d'ex- 

5 trusion 6, selon la fleche B. 

L 1 invention est basee sur le fait que les zones de 
la vis 3 et du cylindre 2 qui travaillent aux pressioris et 
temperatures les plus elevees, c'est-a-dire celles qui sont les 
plus proches de la filiere 4, s'usent beaucoup plus rapidement 

lO que le reste du cylindre ou de la vis. Ce fait entraine, dans 
les boudineuses de type classique, l 1 obligation de remplacer 
assez rapidement l'ensemble du cylindre, et surtout de la vis, 
ce qui augmente considerablement le prix de revient du procede. 

Selon 1* invention, la vis 3 et le cylindre 2 se 

15 composent de trongons 2 1 , 3" qui sont usines separement puis 
assembles, grace a des moyens d 1 assemblage males et femelles 
prevus a cet effet aux extremites de ces trongons 2* , 3 1 . 

Cette disposition empeche, lors d'une usure de la 
partie de la vis ou du cylindre la plus proche de la filiere, 

20 de remplacer ces elements, sans avoir 1' obligation de remplacer 
la totalite de la vis ou du cylindre. 

Selon la figure 2, les moyens d'assemblage de deux 
trongons adjacents 3 s et 3" d'une vis de boudineuse 3, sont 
constitues par un element d'axe filete 8 prevu a I'extremite de 

25 l'un des trongons 3', qui coopere avec un pergage taraude 9, 

de formes et de dimensions correspondant a celles de l 1 element 
d'axe 8 prevu a l'extremite en vis-a-vis de l 1 autre trongon 
de vis 3". 

Bien entendu, dans le cas d'une matiere se deplagant 
30 dans le sens de la fleche B entre la tremie d 1 alimentation 1 
et la filiere 4, la difference de pression existant d B un bout 
a l f autre de la vis 3 engendre une force axial e permanente X, 
qui agit sur les filets lO de la vis 3. 

En consequence, et pour utiliser 1* action de cette 
35 force X pour empecher un auto-desserrage en cours de fonction- 
nement de 1' assemblage entre les trongons 3* et 3", le filetage 
des elements 8 et 9 est choisi de telle maniere que 1 1 assemblage 
de la totalite de la vis 3 soit effectue dans le sens de la 
compression, c'est-a-dire que l'on commence a mettre en place 
40 les elements 3 1 , 3", qui sont les plus proches de la tremie 
d' alimentation 1. 
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Par ailleurs, pour faciliter 1* assemblage et le 
demontage de ces elements, IX est prevu, sur la face arriere 
de chacun des elements, des trous 11 prevus pour recevoir un 
outil de demontage. 
5 Dans le cas d'une boudineuse" a pas variable, il est 

interessant, pour diminuer le prix de revient de la fabrication, 
de prevoir des troncons 3', 3" ayant un pas constant. 

Le dispositif, objet de 1' invention, per met d'uti- 
liser une seule vis de base de la boudineuse pour obtenir 
lO differentes longueurs de transition, ainsi que differents 

rapports de compression ou longueurs de calibrage, simplement 
en remplacant un ou plusieurs elements consecutifs 3', 3" de 
la vis 3 par des elements de rechange interchangeables . 

Done, etant donne que l'on dispose de plusieurs 
15 elements de rechange 3", 3", avec une seule vis de base, on 

peut effectuer 1' extrusion de divers materiaux necessitant des 
parametres differents d* extrusion. 

II en resulte un elargissement des possibilites 

d ! UtiliSa ? i0n dS la boudineuse <3 u i n« oblige pas a posseder des 
20 vis completes pour chaque matiere a extruder. 

Selon la figure 3, 1* invention s' applique egalement 
a des cylindres de boudineuse 2 se composant de trongons 2' 
dont deux sont represents schematiquement sur la figure. 

Les extremites de chacun de ces trongons forment 
deux epaulements 20, 20« se correspondant deux a deux et for- 
mant deux etages de gradins 21, 22 dont l'un comporte un 
filetage 23 de pas inverse au sens de rotation de la vis. p ar 
ailleurs ce gradin 23 se termine sur sa partie interne par une 
surface biseautee 24 faisant office de cSne d'etancheite. 
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REVENDICAT I ONS 
1°) Organe de boudineuse tel que vis ou cylindre, 
caracterise en ce qu'il se compose de plusieurs elements usines 
separement puis assembles . 
5 2°) Organe de boudineuse, selon la revendication 1/ 

caracterise en ce que les elements separes sont constitues 
par des trongons de vis dont les extremites sont munies de 
moyens d" assemblage males ou femelles. 

3°) Organe de boudineuse, selon la revendication 2, 
10 caracterise en ce que les moyens d 1 assemblage sont constitues 
par un element d'axe filete prevu a l'extremite de l'un des 
trongons de vis a assembler cooperant avec un pergage taraude 
dont la forme et les dimensions correspondent a celles de 
1» element d'axe prevu a l'extremite en vis-a-vis de 1' autre 

15 trongon de vis, 

4°) Organe de boudineuse selon la revendication 3, 
caracterise en ce que les sens des filetages de 1' element d»axe 
et du pergage sont tels que le montage de la vis se fait en 
commengant par les trongons situes a proximite de la tremie 

20 d" alimentation, et en finissant par ceux se trouvant du c8te 
de la filiere. 

5°) Organe de boudineuse, selon l'une quelconque 
des revendications 2 a 4, caracterise en ce qu'il est forme de 
trongons de vis ayant chacun un pas constant, le pas de chaque 

25 trpngon etant different du pas du trongon voisin. 

6°) Organe de boudineuse, selon l'une quelconque 
des revendications 2 a 5, caracterise en ce que les trongons 
de vis presentent sur leur face tournee vers la filiere des 
trous permettant d'inserer des outils facilitant le montage ou 

30 le demontage de la vis. 

7°) Organe de boudineuse selon l'une quelconque 
des revendications 1 a 6, caracterise en ce que les trongons 
de vis presentent un pas constant mais des profondeurs diffe- 
rentes pour obtenir un rapport de compression voulu. 
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